inoMILANO — 4 Kafali Kaynak ve CNC Kése Temizleme Hatti - 12 Eksen:

Uriin Ozellikleri:

inoMILANO, PVC pencere Uretimini verimli ve hassas bir sekilde gerceklestirmek icin tasarlanmis ¢ok
ileri teknolojiye sahip bir Griindir.

4 kafal kaynak makinesinde 8 eksen + CNC Kése Temizleme Makinesinde 2 eksen + Dondiirme
istasyonunda 2 eksen olmak iizere toplam 12 eksene sahiptir.

¢ ino RANGE - CNC 4 Kése Kaynak Makinesi (8 Eksen): Ayni anda PVC gergevenin 4 kdsesini birden
kaynatan makinedir.

Her kaynak kafasindaki servo motorlu profil sikistirma sistemin benzersiz teknolojisi sayesinde
kaynak koselerinin dogru pozisyonlanmasi ve kaynatma baskilari tamamen CNC kontrol6r tarafindan
yonetilmektedir. Bu sayede operator, elektronik parametreleri ayarlayarak kdselerin saglamligini ve
tiim gergevenin estetik gorintimiini belirleyebilir.

Bu sistem, geleneksel pndmatik sistemle karsilastirilamayacak kadar yiiksek bir kdse kalitesi sunar
¢linkl geleneksel sistemde hangi renk ve profil tiird icin hangi basincin en uygun oldugunu asla
belirleyemezsiniz. Ancak bu makineyle kullanicilar istedikleri sonucu kolayca elde edebilirler. Bu, PVC
pencere ve kapi piyasasinda bir devrim olarak kabul edilebilir.

* Sogutma istasyonu: Kaynak islemi tamamlandiktan sonra gcercevelerin yapisal bitiinlGgiinin
saglanmasi igin sogutulmasi gerekir. Bu islem, sogutma istasyonunda gergeklestirilir. Sogutma siresi
kaynak makinesindeki bilgisayar tarafindan kontrol edilerek gereksiz gecikmeler olmadan optimal
sogutma saglanir.



* CNC 2 Eksenli Déndiirme istasyonu: Bu robot, {iretim siirecinde cergevelerin hassas hareketini
saglayarak kaynak ile kdse temizleme islemi arasinda sorunsuz gegisi kolaylastirir. Bosluksuz
rediktore sahip mekanizmasi ile gcergeve ebadi farketmeksizin her 6l¢liyu gevirebilme kabiliyetine
sahiptir.

* inoAMG - 2 Eksenli CNC Kdse Temizleme Makinesi: Cerceveler kaynaklandiktan ve sogutulduktan
sonra kdse temizleme makinesine geger. Bu makine, CNC teknolojisini kullanarak gergevelerin
koselerini hassas bir sekilde temizler.

Genel olarak, inoMILANO, kaynak, sogutma ve kose temizleme islemlerini senkronize ve verimli bir
sekilde birlestirerek cerceve lretim slrecini optimize eden iyi entegre bir sistemdir.

Makine Parametreleri:

e Testere Bigagi Capi: @ 250 mm.

e i¢ Cerceve Boyutu Min.: 400 mm x 400 mm.

¢ Dis Cergeve Boyutu Max.: 3.200 mm x 2.650 mm.

e Maksimum Profil Yiksekligi - Kaynak: 200 mm. (Kaynak ve Temizleme: 130 mm.)
* Déndiirme istasyonu Maksimum Déndis icin Profil Olgiileri: 2800*2650 mm
® Minimum Profil Yiksekligi: 30 mm.

e Maksimum Profil Genigligi: 130 mm.

¢ Gli¢ Kaynagi: 380-400 V 3 faz, 50-60Hz.

* Toplam Guig: 25 Kw

e Hava Tiketimi: 180 Lt/dak.

¢ Makine Yuksekligi: 2200 mm

e Makine Uzunlugu: 12175 mm

* Makine Genisligi: 4668 mm

e Makine Agirligi: 4000 kg
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Ana Govde:

e Elektro-Kaynakh Celik Yapi: Makinenin ana yapisi elektro-kaynakli gelik kullanilarak insa edilmistir.
Bu islem, elektrik akimlari kullanilarak gelik bilesenlerin eritilip birbirine kaynatiimasiniigerir. Ayrica
yapi, termal islem ile normallestirilir ve bu islem, ic gerilimleri azaltir ve mekanik 6zelliklerini
iyilestirir.

* 5 Eksen CNC Celik isleme Merkezi: Makinenin ana gévdesi, 5 eksenli CNC celik isleme merkezi ile
islenmistir. Bu gelismis isleme teknolojisi, celik bilesenlerin hassas ve karmasik sekillendirilmesini
saglar.

¢ Toz Boya Kaplama: Makinenin tiim govdesi, korozyon direnci saglayan ve diizglin bir gériinim
sunan dayanikli ve yiksek kaliteli bir kaplama olan toz boya ile kaplanmistir.

e Dokiim Mekanik Pargalar: Makinenin bircok mekanik bileseni, dokiim yontemiyle tretilmis ve
ardindan CNC isleme merkezlerinde islenmistir. Dokiim, erimis metalin yliksek basing altinda kalip
bosluguna enjekte edildigi bir Gretim islemidir ve bu islem, dar toleranslara ve miikemmel ylizey
bitislerine sahip parcalar elde edilmesini saglar.

e Kullanici Dostu Tasarim ve Ergonomi: Tasarim asamasinda, makinenin operatérler tarafindan
kolayca kullanilabilir olmasina ve ergonomik prensiplere uygun olmasina énem verilmistir. Bu
oncelik, operatorlerin verimliligini, glivenligini ve konforunu artirmayi amacglamaktadir.

e Fiberglas Dokiim Pargalar: Celige ve aliiminyuma ek olarak, makinenin yapisinda fiberglas dokiim
parcalar da kullanilmaktadir. Bu pargalar, isleme képrisinin genel agirhgini azaltirken makinenin

estetik goriiniimine katkida bulunur.




Elektrik Panosu ve Kontrol Terminali:

Bu kurulum, makinenin isletilmesi ve kontrollinli saglayan birkag bileseni igerir:

e Elektrik Panosu: Bu, genellikle makinenin arkasinda bulunan ayri bir muhafazadir. Roleler, devre
kesiciler, glic kaynaklari ve motor sirictleri gibi elektrik bilesenlerini igerir. Pano altindaki
tekerlekler, gerektiginde kolayca hareket ettirilmesini saglar.

e Kullanici Terminali: Bu, operatérin makine ile etkilesimde bulundugu ve genellikle tekerleklerle
donatilmis, PC’'ye sahip mobil bir Gnitedir. Kullanici terminali, ethernet kablosu ile elektrik dolabina
baglanir ve kullanici arayiizli ile makinenin kontrol sistemi arasinda iletisimi saglar. Terminal,
operatoriin esnek bir sekilde pozisyon almasina imkan verir.

¢ Opsiyonel Klima Baglantisi: Elektrik panosu, igerideki elektroniklerin performansini korumak igin
sicakhgi diizenlemeye yardimci olacak bir klima baglantisina sahip olabilir. Bu, 6zellikle sicaklik
kontroliinin ekipman glvenilirligi agisindan kritik oldugu ortamlarda 6nemlidir.

Kullanici Terminalindeki Bilesenler:

Kullanici terminali, makineyi ¢calistirmak icin gesitli giris cihazlari ve kontrol birimleri igerir:

e Klavye ve Fare: PCile etkilesimde bulunmak ve yazilim arayiizlerinde gezinmek igin kullanilan
standart giris cihazlandir.

e E| Carki: El ¢arki, makinenin eksenlerini manuel olarak kontrol etmek igin kullanilir ve hassas
ayarlamalar igin dokunsal bir arayiiz saglar.

¢ Buton Seti: Bu set genellikle sunlariigerir:

e A¢ma/Kapama Digmesi: Makinenin giiclini kontrol eder.

* Baslat Diigmesi: isleme islemi gibi makine islemlerini baslatir.

¢ Eksen Hareket Diigmeleri: Operatorin makine eksenlerini manuel olarak hareket ettirmesini saglar.
¢ Besleme Hizi Ayarlayici: Makinenin islemlerini gerceklestirme hizini ayarlar.

e Acil Durum Digmesi: Acil durumlarda makine islemlerini hizla durdurarak diger kontrolleri gegersiz
kilar.

Bu yapi, operatére makineyi etkili bir sekilde galistirmasi icin gerekli araglari ve kontrolleri saglar ve
esneklik ve kullanim kolayhgi sunar. Kullanici terminalinin tasinabilirligi, operatérin gorindrligi ve

erisimi optimize etmesine olanak tanir.




ino RANGE — CNC 4 KOSE KAYNAK MAKINESI (8 Eksen) (PAZARDA BENZERSIZ)

Ayni anda PVC gercevenin 4 kdsesini birden kaynatan makinedir.

Her kaynak kafasindaki servo motorlu profil sikistirma sistemin benzersiz teknolojisi sayesinde
kaynak koselerinin dogru pozisyonlanmasi ve kaynatma baskilari tamamen CNC kontrolér tarafindan
yonetilmektedir. Bu sayede operator, elektronik parametreleri ayarlayarak koselerin saglamligini ve
tim cergevenin estetik gorinimuni belirleyebilir.

Bu sistem, geleneksel pndmatik sistemle karsilastirilamayacak kadar yiiksek bir kose kalitesi sunar
clinkl geleneksel sistemde hangi renk ve profil tiird i¢cin hangi basincin en uygun oldugunu asla
belirleyemezsiniz. Ancak bu makineyle kullanicilar istedikleri sonucu kolayca elde edebilirler. Bu, PVC
pencere ve kapi piyasasinda bir devrim olarak kabul edilebilir.

Servo 6

Servo 5

Servo 8
Servo 2

Servo 3 Servo 7

Ana Ozellikler:

e Servo-Eksen Hassasiyeti: ino RANGE, tiim baski pistonlarinda ve tiim eksen pozisyonlamalarinda
servo motorlar kullanmaktadir.

¢ Servo Motor 1: Portal ekseninin ilk motoru; képriyi ve 2 numaral kafayi hareket ettirir.

e Servo Motor 2: Portal ekseninin ikinci motoru; képriyi ve 2 numarali kafayi hareket ettirir.

¢ Servo Motor 3: 3 numaral kafayi pozisyona getirir.

¢ Servo Motor 4: 4 numarah kafayi pozisyona getirir.

¢ Servo Motor 5: 1 numarah kafanin kaynak silrecini yonetir.

¢ Servo Motor 6: 2 numaralh kafanin kaynak slrecini yonetir.

¢ Servo Motor 7: 3 numarah kafanin kaynak sirecini yonetir.

¢ Servo Motor 8: 4 numaralh kafanin kaynak silrecini yonetir.

e Yazilim Verimliligi: Sistem yazilimi, CNC kdse temizleme makinesi Gzerindeki is yikini azaltarak
strecgleri optimize eder. Farkl profil tiirlerine uygun 10.000’e kadar kaynak parametresi iceren
kullanici tanimli bir veritabaninin olusturulmasina olanak tanir.



¢ Conta Baski Sistemi: Kaynatma islemi esnasinda profille beraber kaynayan contalara baski yapip
ezerek, kaynak sonrasi montajlanan dogramanin rahat bir sekilde ¢alismasini saglar.

¢ CNC Kontrollii Kaynak Dongiisii: Bu, yeni bir teknolojidir. Kaynak islemi sirasinda tim siireg, sekiz
servo motor tarafindan kontrol edilir. Béylece konumlandirma hatasiz olur ve ¢ercevenin boyutu da
sifir hata ile Gretilir. Ayrica her kaynak kafasi icin PVC profilleri birbirine bastiran servo motorlar
bulunmaktadir. Bu siireg, baski hizi ve basinci, baski siiresi ve baski sonu hizini CNC kontrolér
araylzindeki parametrelerden ayarlamayi saglar. Bu, %30 daha hizli bir kaynak déngiisti, %100
dogru kaynaklanmis cerceve boyutu ve %50 daha iyi kése saglamligi saglar. imalattan ¢ikan
dogramalar dogru galisir, montaji daha kolay yapilir, kdse kirilma testlerinden ylksek sonuglar ¢ikar
ve musteri memnuniyetinizi artirir.

» Bilgisayar Kontrollii Isi Kontrolii: PID kontrolli isitma sistemi, kaynak dayaniminin uluslararasi
standartlara uygun olmasini saglar. Sicaklik, erime ve kaynak sireleri her profil tiriine gére
ayarlanabilir. Ozel tasarlanmis, uzun 6miirlii 1sitma plakalari, 1siyi esit sekilde dagitarak tutarli kaynak
kalitesine katkida bulunur.

¢ Dokunmatik Ekran Arayiizii: Sistem, kullanici dostu bir Windows 11 isletim sistemine sahip 21”
dokunmatik ekran igerir. Bu arayliz, operatorler igin sezgisel kontrol ve navigasyon saglar, kullanim
kolayligini artirir.

e Veri Transferi ve Baglanti: Veriler kablosuz veya USB baglantisi ile aktarilabilinir, bu da veri
yonetiminde esneklik sunar. Makinenin hassasiyeti, servo motorlar tarafindan tahrik edilen vidah

miller ile daha da artiriimistir, bu da dogruluk ve dayanikhlik saglar.




Genel olarak, ino RANGE, profillerin verimli ve hassas bir sekilde kaynatilmasi igin gelismis teknolojiyi
kullanici dostu 6zelliklerle birlestirir. Ozellestirilebilir yazilimi, hassas servo-eksen kontrolii ve sezgisel
araylzi ile gesitli kaynak uygulamalari igin ¢ok yonli bir ¢6ziim sunar.

Teknik Ozellikler:

¢ Gl¢ Kaynagi: 400 V 3~50-60Hz

e Toplam Gug Cikisi: 23 kW, 60 A

¢ Hava Basinci: 6-8 bar

* Maksimum Kaynak Uzunlugu: 3200 mm x 2650 mm
* Minimum Kaynak Uzunlugu: 400 mm x 400 mm

e Maksimum Profil Yiksekligi: 200 mm

® Minimum Profil Yiksekligi: 30 mm

e Maksimum Profil Genigligi: 130 mm

Makine Boyutlari:

¢ Makine Yuksekligi: 2000 mm
e Makine Uzunlugu: 4600 mm
* Makine Genisligi: 5600 mm
e Makine Agirligi: 3200 kg

inoAMG - 2 EKSENLi CNC KOSE TEMiZLEME MAKINESI
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inoAMG, kose temizleme islemlerinde hizli ve hassas sonuclar elde etmek i¢in tasarlanmis, 2 eksenli
bir CNC kose temizleme makinesidir. Servo kontrolleri sayesinde inoAMG, kdse temizleme
islemlerinde yiksek hiz ve dogruluk saglar. Uzmanlasmis temizleme araclariyla mikemmel sonuglar
sunar. Makine, hareketli bir kola monte edilmis 21"’ PC ekrani icerir ve bu, operator icin ergonomik
bir kullanim saglar. Sonsuz sayida profil 6l¢ctisiini saklayabilir, bu da ¢ok yonlGlGga artirir.

11 takimla yapilan temizleme islemi sunlari icerir:

J Beyaz profillerin Ust ve alt ylizeylerinin temizlenmesi
J Renkli profillerin Ust ve alt ylizeylerinin temizlenmesi
J ic-dis conta kanal temizligi

J Cam citalarinin i¢ kose temizligi

J Radius ve aclli ylzeylerin temizlenmesi

J Dis koselerin testere ile temizlenmesi

Buna ek olarak, inoAMG, operatoriin manuel profil secimine gerek kalmadan calisan otomatik bir
profil tanima sistemi ile donatilmistir. Bu 6zellik, verimliligi artirir ve islemleri basitlestirir.
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Teknik Ozellikler

o Guc¢ Kaynagi: 400 V, 3~50-60 Hz
J Toplam Gug Cikisi: 14 kW

. Hava Basinci: 6-8 bar

o Hava Tuketimi: 100 I/dak.

. Testere Capi: @ 250 mm Min.

Makine Boyutlari

ic Cerceve Boyutu: 420 mm x 420 mm Max.
Profil Yuksekligi: 130 mm Min.

J Profil Yuksekligi: 30 mm Max.
J Profil Genisligi: 120 mm

J Makine Yiksekligi: 1900 mm
J Makine Uzunlugu: 1910 mm
J Makine Genisligi: 900 mm

J Makine Agirligi: 740 kg



CNC BAGLANTILI iKiNCi CNC KOSE TEMIiZLEME HATTI:

Makinenin en biliylik avantaji servo kontrollii kaynak islemi sayesinde stiper kaliteli koseler elde
edilmesinin yani sira; ayni zamanda kaynak makinesi 2 adet cnc kdse temizleme hattini besleyebilir
ve makineye ikinci bir cnc kdse temizleyici ve bir aktarma istasyonu eklenerek kapasite iki katina
¢ikarilabilir. Yiiksek hizli kaynak islemi sayesinde kaynak makinesi, tek bir 2 eksenli cnc kdse
temizleyicinin temizleyebileceginden daha fazlasini kaynak yapabilir. Bu yiiksek kapasiteyi korumak
icin cnc kontrolll aktarma istasyonu eklenerek makine ikinci bir cnc kdse temizleme hattini
besleyebilir. Kapasiteniz iki katina ¢ikar. 8 saate 400-440 cergeve imal edebilirsiniz.
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